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ENERGI A Z ODPADCW W UE: POTENCJ fuoromn |

U We dt Bugostat w 2021 r. w UE wytworzono 527 kg s t a t oydcpha dkbmunalnych na mi e s z k a t§lkoad9% z
nich poddano recyklingowi .

U Odpady komunalne mo g & y dvykorzystywane do produkcji paliwa z odp ad RDF) - alternatywnego,
wysokokalorycznego paliwa st at. e€€g @ KRDF produkowanego w Europie jest obecnie wykorzystywana przez
cementownie, alezewz g | @awy s ofk@d a ¥ n k opwogz, o sit ladRBDES g0 prostu spalane. Oznacza to koniec
z y cproduktu i nie jest zgodne z zasadami gospodarki o obiegu z a mk ni erécykimg mat er i ad dopvayd jésw
zawsze priorytetem!
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(i Zgazowanie jest j e d z Nno Ul i wepcji wykorzystania RDF w obiegu z a mk ni fatpyooes ten mo Ué y |
Average in EU: ~527 kg per capita

ukierunkowany na p r o d u kvadioni. Jednak korzystanie z komercyjnych zgazowywarek jest bardzo trudne ze wz g | n d u
nawielet r u d ropefacyjnych.
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Projekt HydroMine

Opracowanie procesu rafinacji o d p a d komunalnych ukierunkowanego na wytwarzanie

wodoru w oparciu 0 nowatorski proces zgazowania otworowego W pot gczeni u
zaawansowanymi technikami separacji g a z @ HydroMine

Celem projektu jest opracowanie podstaw innowacyjnej technologii zgazowania o d p a d &omunalnych (RDF)
ukierunkowanej na pr o d u kazy @ wysokief z awar t wolaru . Proces zgazowania zostanie przeprowadzony
met o dg wo r owvwielkogabarytowym =zt o g u at ¥ wykorzystaniem technik i wiedzy zdobytej w dziedzinie
zgazowania w e g linssitu. Zaawansowana membrana adsorpcyjna zostanie wykorzystana do oddzielenia wodoru z
gazu uzyskanego w wyniku zgazowania.
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ROZWCcJ TECHNOLOGIIT ZGAZOWANI A:

HUGE
2007 - 2010 —
,» Elabaration of coal gasification technology for a high efficiency production
of fuels and electricity ~
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Kluczowa infrastruktura badawcza: Zgazowani o
atmosferycznym

Parametry techniczne:
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HYDROMINE
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Surowiec RDF w HydroMlne Pochodzeni e ik !
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Parameter Value

As received
Moisture [%)] 3.30
Ash [%] 14.80
Volatiles [%0] 70.40
Calorific value [kJ/kg] 18 330

Analytical
Moisture [%)] 3.68
Ash [%] 14.74
Volatiles [%] 70.12
Calorific value [kJ/kg] 18 250
Total sulphur [%] 0.28
Carbon [%] 47.96
Hydrogen [%] 6.34
Nitrogen [%0] 1.20
Oxygen [%] 23.23
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Wstnpne testy zgazowania RDF ukierunkowane na produkchYDROM'NEd

| Water dosing  Pressure Flowmeter
.A" " 'M "". pump reducers
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To GC

Reactor Water cooled liquid
product separators

Warunki procesu

U Temperatura 900°C
i O/H,0dzR1T:4:2 11, 2:1
U Katalizatory bezkatalizatora CaO, F£©, (5%wag)
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Zgazowanie RDF mnnkmadgN skal

jg - Fe203 catal.yst
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HYDROMINE

Przygotowani e poktadu do zgazowani a

Wyb-r spoiwa do formowania zoUa RDF w procesach zg:
drzewny i skrobia modyfikowana
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HYDROMINE

Przygotowani e pokt adu :0Oadaniaigoatoryyng ni a

Przygotowanie pr-bek testowych
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Przygotowani e

pokt adu

HYDROMINE

. Daolania IgtmratoryHM
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Wpgyw si gy Sciskania na gfinstoS pr-bek RDF przy
Nacisk, kg/m2 742 1145 1500 2000 2500
Gi st ok§/ind 235 399 430 516 C 563 D
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. . HYDROMINE
Instalacja zgazowania: Schemat HN\¢
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HYDROMINE

Reaktor zgazowania: Przekroje
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HYDROMINE

Weryfi kacja zgazowani a RDF na (HM

Gt owne wyzwani a:
Bbrzygotowanie kanatu zgazowani a

K or mowanie z}toza RDF

Aontrola procesu
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HYDROMINE

Przygotowanie zgoUa :Brocedurgazowani a RD

Co-funded by
the European Union

ﬁ"\" Qe SNV

Panstwowy
l Instytut ﬂ
Badawczy et




Y

Co-funded by
the European Union

ﬁ'\" e HIVNE &

Paristwowy
l Instytut ﬁ
Badawczy

“a|at



HYDROMINE

Przygotowanie zgJoUa :PBrocedurgiacdowani a RDHM
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HYDROMINE

Przygotowanie zgoUa :Brocedurgiacdowani a R
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Warunki zgazowania i produkcja gazu H
Parametryl O RDHF: ® _8
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Skgad gazu i wartoSI
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opagowa
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Lower heating value (MJ/Nm®)

Average - 7.62 MJ/Nm®

Srednie stezenie gazu procesowego (% obj.)

wartosc
CO: N- H. CH, cO C-Hs H-S opatowa

40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

Time (h)
llosc
Zgazowanego
RDF

Szybkosc
Zgazowania

HYDROMINE

(MJ/Nm3)

49.26 | 0.58 | 24.36 | 6.70 | 18.68 | 0.39 | 0.03 7.62

(kg)

760,03

(kg/h)

5.85
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