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Ekoprojektownie:

Zgodnie z PKN-ISO/TR 14062-2004 stanowi ,uzupetnienie” tradycyjnego mys$lenia o projektowaniu
opakowan, w ktorym bierze sie pod uwage bezpieczenstwo, funkcjonalnos¢, ergonomie, parametry
wytrzymatosciowe oraz koszty.

Dodatkowe kryterium: analiza LCA
Zakladany efekt: udoskonalone ekoopakowanie, ktdre ma wywierac jak najmniejszy wptyw

na Srodowisko naturalne w catym cyklu zycia, a wiec od etapu produkcji poprzez uzytkowanie, az po
zuzycie, recykling i ponowne wprowadzenie do obiegu produkcyjnego

: Bezpieczenstwo \ :thrzvmafoééitrwafoééj [ Aspekty srodowiskowe }

: Funkcjonalnos¢ \ : Koszty j I:::::I

: Wygoda uzytkowania \ : Estetykai jakosc \ [ Cykl zycia }
Projektowanie tradycyjne Ekoprojektowanie

Zrédlo: Opracowanie whasne na podstawie [PKN-ISO/TR 14062:2004]
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Ekoprojektownie w przepisach

1.Dyrektywa SUP, rozporzadzenie PPWR:

Komisja Europejska opracowata szereg przepisow dotyczacych projektowania opakowan w celu
ograniczenia ilosci odpaddw opakowaniowych. Naktadajg one wymogi dotyczace minimalizacji masy
opakowania, promujq recykling oraz nakfadajg obowigzki dotyczace przeciwdziatania skutkom
niewtasciwego gospodarowania odpadami opakowaniowymi.

2.Program dziatania na rzecz gospodarki o obiegu zamknietym (CEAP):
Komisja Europejska przyjeta CEAP, ktory ma na celu promowanie bardziej zrownowazonych praktyk
gospodarczych, w tym projektowania opakowan, aby zmniejszyc ilos¢ odpaddw i promowac recykling.

3.Kryteria ekoprojektowania:

Komisja Europejska opracowuije kryteria ekoprojektowania dla roznych produktow, w tym opakowan. Te
kryteria okreslajg wymagania dotyczace Srodowiskowego wptywu opakowan na roznych etapach cyklu
Zycia, co pomaga producentom tworzy¢ bardziej ekologiczne produkty.

4.Europejski system znakowania ekologicznego:

Komisja Europejska wspiera Europejski System Znakowania Ekologicznego, ktdry pomaga
konsumentom rozpoznawac produkty o mniejszym wptywie srodowiskowym, w tym opakowania, ktore
spetniajg okreslone kryteria ekologiczne.
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Zasadanr 1:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu butelek PET

» Zalecane jest stosowanie materiatu PET
transparentnego, niebarwionego lub
przezroczystego barwionego w kolorze
zielonym lub niebieskim we wszystkich
butelkach PET

W wyjatkowych sytuacjach dopuszczalne jest
stosowanie barwionych opakowan PET dla
zapewnienia odpowiedniej barierowosci
wobec gazéw CO, lub O, i ochrony przed
promieniowaniem UV

* Przy stosowaniu etykiet dla butelek PET
nalezy upewnic sie, ze wybrany materiat,
klej i rozmiar etykiety nie s3
problematyczne w procesie recyklingu

ZASADA DOTYCZY
37% OPAKOWAN
WPROWADZANYCH
DO OBROTU PRZEZ
CZLONKOW
POLSKIEGO PAKTU
PLASTIKOWEGO

Zaleca sie wycofywanie etykiet termokurczliwych, w szczegdlnosci wykonanych
z materiatu PVC, PETG i PLA, klejow nierozpuszczalnych w wodzie
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Zasadanr 1:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu butelek PET

DOBRY PROJEKT:

+  butelka transparentna (bez barwnikéw),

Butelki PET to surowiec o wysokiej jakosci,
poddawany recyklingowi w praktyce i na duzg

+ dodatkowe ozebrowania wzmacniajqgce
wytrzymatos$¢ przy jednoczesnej redukciji

: :;Zekrecymm% (PET, = skale. Wg REKOPOL opakowania PET stanowig
' 2;‘;;‘;‘::"2:%?3'9”“"‘””“ T ‘ P okoto 30% masy wprowadzanych na rynek
+ okitoplosinoue somoprafepno v, s imwed: opakowan jednostkowych z tworzyw sztucznych,
PR e J i a wskaznik ich recyklingu wynosi okoto 50%.
75% PET virgin + 25% rPET = = 4 = =
fa - L ot o
E_ - — Duza réznorodnosc¢ koloréw PET powoduje, ze
o i = w Europie obecnie ponad 30% butelek PET nie
trafia do recyklingu, a jedynie 9% butelek
24y PROJEKT: poddawanych jest recyklingowi z powrotem

kolor niezgodny z wytycanym do tego samego zastosowania

-+ dodatek bariery EVOH (struktura kanapki),

brak ozebrowan wzmacniajgcych
wytrzymato$¢ przy jednoczesnej redukcii
masy,

brak dodatku recyklatu,

Do 2030 roku wszystkie butelki PET w Unii

etykieta termokurczliwa typu shrink sleeve,

s . Europejskiej muszg zawiera¢ 30%
= 100% PET
\ virgin « etykieta wykonana z materiatu PVC. material’u pOChOdZQCEgO Y 4 recyk"ngu
etykieta . . . .7
s s B rPET; obecna podaz moze nie zaspokoic
typu shrink sleeve
popytu.

sl
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Zasada nr 2:

Eliminacja problematycznych opakowan i elementow opakowan

Eliminacja opakowan z zawartoscig niewykrywalnego
barwnika (niewykrywalne w procesie sortowania
optycznego) na bazie sadzy technicznej

zaktdca recykling innych tworzyw, wptywajgc negatywnie na jakos¢
recyklatu.

Eliminacja PVC oraz PVDC, obecnos¢ tych materiatéw w opakowaniach
UL/

0___Q Eliminacja EPS, XPS - nie wystepujg czesto, aby ich recykling
materiatowy byt ekonomicznie optacalny.

E]: Eliminacja PETG w opakowaniach sztywnych, ktory stanowi
zanieczyszczenie w recyklingu materiatu PET

Eliminacja substancji oksydegradowalnych, ktére przyczyniajg sie do
zanieczyszczenia srodowiska mikroplastikiem
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Zasada nr 3:

Eliminacja pustej przestrzeni w opakowaniach o nadmiernej
objetosci w stosunku do zawartosci

* Eliminacja nadmiernej pustej przestrzeni we
wszystkich typach opakowan gietkich, tak
aby wypetnienie wynosito minimum 70%
we wszystkich kategoriach produktéw
wymienionych w tej zasadzie
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Zasada nr 4:

Redukcja nadmiernych owijek z tworzyw sztucznych

e Stosowanie w opakowaniach
jednostkowych dodatkowych opakowan
(owijek) wytacznie, jesli jest to konieczne.

e Zasada dotyczy redukcji nadmiernych
owijek, tj. opakowan niepetnigcych funkcji
barierowej, stosowanych jako opakowania
zbiorcze wielopakdw (multi-pakéw).
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Zasada nr 5:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu tacek termoformowanych
PET i innych opakowan termoformowanych PET

* Wytyczne dotyczgce projektowania
opakowan powinny w miare mozliwosci
zosta¢ dopasowane do istniejgcych
systemoéw zagospodarowania odpadoéw i
recyklingu.

* Wymagania:

o Stosowanie materiatu PET przezroczystego i
niebarwionego (preferowany)

o Nalezy upewnic sie, ze wybrany materiaf,
klej i rozmiar etykiety nie bedzie
problematyczny

o Zaleca sie stosowanie wytgcznie opakowan
monomateriatowych PET

o Rekomendowane jest stosowanie nadruku
bezposredniego na opakowaniu

ZASADA DOTYCZY
1% OPAKOWAN
WPROWADZANYCH
DO OBROTU PRZEZ
CZtONKOW PAKTU
PLASTIKOWEGO
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Zasada nr 5:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu tacek termoformowanych
PET i innych opakowan termoformowanych PET
DOBRY PROJEKT: ZASADA DOTYCZY
g it 1% OPAKOWAN
: ::/:::r:tna tacka i folia zamykajqgca, WPR OW ADZ ANY CH
" G TSk DO OBROTU PRZEZ
CZtONKOW PAKTU

PR\ LY
RO 3 | PLASTIKOWEGO
——————— . Opakowania termoformowane
- ZtY PROJEKT:
- laminat PET/PE PET obecnie nie sg poddawane
« dodatek substancji barierowej EVOH, . . .
. 'gucl.«: bodmvionohw_mosi_e pigmentem na re Cykl I ngOWI n a d U Za S ka I e,
azie sadzy techniczne,
i ot jednak w Europie rozwijane s3
- etykieta zajmuje wigcej niz 30% powierzchni rOZWi aza N ia m aj ace Nna ce I u

opakowania.

wzrost ich poziomu recyklingu
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Zasada nr 6:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu opakowan gietkich

29,5% OPAKOWAN
WPROWADZANYCH
DO OBROTU PRZEZ
CZtONKOW PAKTU
PLASTIKOWEGO TO

* Wytyczne dotyczace projektowania
opakowan powinny w miare mozliwosci
zosta¢ dopasowane do istniejgcych
systemow zagospodarowania odpadow i

recyklingu.
OPAKOWANIA
. GIETKIE
© Vymagania: JEDNOSTKOWE
o Preferowane stosowanie opakowan o min. ZAWIERAJACE
90% udziale materiatu PE lub min. 90% TWORZYWA
SZTUCZNE

materiatu PP

o Gestos¢ materiatu nie powinna przekraczaé
1g/cm?;

o Uzyta warstwa barierowa nie powinna
przekracza¢ 5% catkowitej masy opakowania

o Zabrania sie stosowania nastepujgcych
materiatéw: PVC, PVDC, folii aluminiowej, PET
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Zasada nr 6:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu opakowan gietkich

DOBRY PROJEKT:

- omovana o s 55 iy 29,5% OPAKOWAN
Qo Wi, Y 2Bl WPROWADZANYCH
DO OBROTU PRZEZ
CZtONKOW PAKTU
PLASTIKOWEGO TO
OPAKOWANIA
, GIETKIE
4 JEDNOSTKOWE
————————— ZAWIERAJACE

ZtY PROJEKT:

« opakowanie wielopolimerowe o gestosci TWO RZYWA

>1g/cm? (np. laminat PP/PET),

+ opakowania zadrukowane w znacznym SZTU CZ N E

stopniu ciemnymi kolorami,

- opakowanie transparentne,

+ etykieta PP.

- dodatek substanciji barierowej EVOH
stanowiqcy >5% masy opakowania,

- umieszczanie struny lub wentyla, jesli
produkt tego nie wymaga.

Gietkie opakowania z tworzyw sztucznych
stanowig szacunkowo 51% catego rynku
opakowan z tworzyw sztucznych na swiecie

(68 min ton). @
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Zasadanr 7:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu opakowan sztywnych HDPE i PP

ZASADA DOTYCZY

e Zasada ma zastosowanie do wszystkich 23,4% OPAKOWAN
opakowan sztywnych HDPE i PP, w tym WPROWADZANYCH
butelek i tubek DO OBROTU PRZEZ

_ CZtONKOW PAKTU

* Wymagania: PLASTIKOWEGO

o Nalezy upewnic sie, ze wybor materiatu, kleju,
barwnikéw, lakieru i wielkosci opakowania nie
bedzie problematyczny w procesie recyklingu

o Nalezy stosowad druk bezposredni w
minimalnym lub umiarkowanym stopniu

o W przypadku zamknie¢, nalezy upewnic sie, ze
wybor materiatu, absorbera i folii gérnej nie
bedzie problematyczny

o Nie nalezy uzywac napetniaczy zwiekszajgcych
gestos¢ materiatow opakowaniowych powyzej
1g/cm3
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Zasadanr 7:

Zwiekszenie przydatnosci do recyklingu opakowan sztywnych HDPE i PP

DOBRY PROJEKT:

« butelka PP transparentna,

+ dodatek recyklatu rPP,

+ etykieta z PP,

« etykieta z klejem rozpuszczalnym w wodzie,

+ monomateriatowa konstrukcja dozownika.

......

......
-
- ==
-
C
-
-—
-
-
-
-—

—————————
= sl ZLY PROJEKT:
« butelka PP barwiona w masie,
« brak dodatku recyklaty,

« etykieta z PETG,

« etykieta z klejem nierozpuszczalnym
w wodzie.

ZASADA DOTYCZY
23,4% OPAKOWAN
WPROWADZANYCH
DO OBROTU PRZEZ
CZtONKOW PAKTU
PLASTIKOWEGO

Przyjecie tej zasady w catej branzy
wptynetoby na 20% globalnego rynku
opakowan z tworzyw sztucznych oraz
na podniesienie poziomu recyklingu i
dostepnosci recyklatéw.
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Zasada nr 8:

Redukcja pierwotnych tworzyw sztucznych w opakowaniach B2B

—

Zakres stosowania tej zasady obejmuje

wszystkie opakowania z tworzyw sztucznych,
ktore nie docierajg do konsumenta.

e Stosowanie surowcow wtornych (PCR) tam,
gdzie tworzywa sztuczne sg niezbedne.

* Przejscie na modele wielokrotnego uzytku
lub zamiana na surowce alternatywne.
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Zasadanr 9:

Stosowanie instrukcji dotyczgcej poprawnego sortowania odpaddéw na
opakowaniu

Rekomenduje sie umieszczanie na

opakowaniach jednostkowych z tworzyw
sztucznych instrukcji mowigcej o wtasciwym
sortowaniu odpadow lub ponownym uzyciu

Jasne i dokfadne instrukcje
na opakowaniu dotyczgce
sortowania mogg zwiekszyé
Szanse na umieszczenie
odpaddéw we witasciwym
pojemniku

D et

KOALICJA
5 FRAKCJI

USTANDARYZOWANY SYSTEM OZNAKOWANIA
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